Nachdruck. such suszugswaeise, nur mit Genehmigung des DIN Deutschas institut tUr Normung e. V., Bertin, gesteltet.

DIN 94. WUnnuHTI

DK 621.886.55 DEUTSCHE NORM Dezember 1983 ( September 1983)
. DIN
QEMS Splinte -é'z-

Split pins Ersatz fiir Ausgabe 10.72

Zusammenhang mit der von der Internationai Organization for Standardization (1SO) herausgegebenen Internationalen
Norm 1SO 1234-1976, siehe Erlauterungen.

. MaBe in mm
1 MaRe, Bezeichnung Form der Splintenden
' b ! nach Wahl des Herstellers
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< e >
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Bezeichnung eines Splintes von Nenndurchmesser d; = 5 mm und Linge ! = 50 mm; aus Stahl {St):

Tabelle 1. Splint DIN94 -5 X 50 - St .
NennmaB 08 038 1 1.2 1,8 2 25 3.2
dqy1) max. 05 0,7 09 1 1.4 1,8 23 29
min, 0,4 0,8 0.8 0.9 1.3 | 17 2.1 2,7
mex, 1.6 1.6 1.6 2,5 2,5 25 2,5 3.2
: mn | 08 | 08 | 08 | 125 | 125 | 126 | 125 | 16 |
b ~ 2 24 3 3 3.2 4 5 6,4
min. | 09 1.2 16 1,7 2.4 3,2 4 | 51
¢ max. |1 14 | 18 | 2 28 | 36 | 46 | 58
Nenntinge :m. e Gewicht (7,85 kg/dm3) kg je 1000 Stick =~
[ 34 4,6
5 44 5.6
6 5.4 6.6 ) 0,03
8 7,25 8,75 0,04 0.1
10 9,25 10,75 | 0,05 0,12 0,25
12 11.1 12.9 0.06 0,14 0,28 0,51
14 13,1 14,9 0,07 0,16 0,31 0,57
16 15,1 16,9 0,08 0,18 0,34 0.63
18 171 18,9 0.1 0,2 0,37 0,69 1
20 19 21 0,22 04 0,75 1,09
22 21 23 0,24 0,43 0,81 1,18
25 24 26 0,27 0,47 0,9 1,31
28 27 29 03 0.51 0,98 1,45
32 30,75 33,25 0,34 0,56 11 1,64
36 34,75 37.25 0,61 1,22 1.8
40 38,75 41,25 0,66 1,34 2
45 43,75 46,25 1,49 217
50 48,75 51,25 1,64 2,43
56 54,5 57.5 2,7
63 61,5 64,5 3.02
71 69,5 72,5 3,38
80 78,5 81,5 3.78
Die Splinte werden iblicherweise in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Gri8en hergestelit.
1) Der Nenndurchmesser des Splintes ist zugleich der Nenndurchmesser des zugehdrigen Splintloches. Fiir dieses
Splintloch wird bis Nenndurchmesserd = 1,2 mm das Toleranzfeld H13 und ab Nenndurchmesserd, = 1,6 mm
das Toleranzfeld H14 empfohlen.

Fortsetzung Seite 2 bis &
Normenausschu Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Tabeile 1. (Fortsstzung) .
Nennmad | 4 5 6.3 8 10 13 16 20
dy 1 mex. | 37 46 5.9 7.5 95 | 124 | 154 | 193
e |35 3.4 57 7.3 93 | 121 | 154 | 19
‘ — | 4 2 P 4 83 8.3 6.3 6.3
|2 2 2 2 32 32 32 32
3 ~ 8 10 126 | 16 20 26 32 20
: min. |65 3 03 | 131 | 168 | 217 | 27 338
¢ . | 7.4 92 | 118 | 15 19 243 | 308 | 386
1
Neantinge | min - | Gewicht (7,85 kg/dm?) kg je 1000 Stick =
20 19 2 216 | 3.49
2 21 23 228 | 374
s 24 26 252 | 4
28 27 29 296 | 449 | 804
2 | 3075 | 3325 | 307 | & 8.9
38 | 3475 | 3725 | 339 | s49 | 978 | 159
20 3875 | 4125 | 371 | 6 06 | 17.2
3 4375 | 4625 | 411 | 661 | 117 | 189
50 2875 | 5125 | 451 | 724 | 128 | 208
58 54,5 575 5 3 14 26 | 38 895
a 81,5 84,5 555 | 867 | 156 | 25 418 | 76
7 89,5 72,5 82 986 | 173 | 277 | 482 | 834
) 78.5 815 891 | 11 192 | 307 | 512 | 918
90 8825 | 9175 | 771 | 122 | 213 | 341 | 587 | 101
700 9825 | 10175 | 851 | 135 | 235 | 375 | 622 | 11 171
112 | 11025 | 113,75 | 9.48 | 15 261 | 415 | 66 12 188
125 123 127 105 | 168 | 289 | 459 | 759 | 134 206
140 138 142 - 321 | s 842 | 148 228
160 158 162 256
180 178 182 285
200 1977 | 202.3 314
24 | 217 | 2263 349
250 2477 | 2523 385
280 | 2774 | 282.6
1) Siehe Scite 1
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2 Werkstoff

St = Stahi

CuZn = Kupfer-Zink-Legierung

Cu = Kupfer

Al = Aluminiumiegierung

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung

3 Ausfiithrung
Die Oberfliche muB glatt und frei von Zunder und Grat sein.
Die Z3higkeit mu dem Biegeversuch nach Abschnitt 6.2.1 entsprechen.

Die Augen miissen eine mdglichst runde Form haben und ohne scharfe Einkerbungen zu den Schenkeln ibergehen. Die
aufeinanderliegenden Schenkel miissen einen kreisrunden Querschnitt aufweisen.

4 Oberflichenschutz

Wird Oberflichenschutz gewiinscht, so giit

a) fir galvanischen Oberfldchenschutz DIN 267 Teil 3
b) fir Phosphat-Uberziige DIN 50 942

c) anderer Oberflachenschutz nach Vereinbarung

5 Anforderungen
Fiir allgemeine Anforderungen gilt DIN 267 Teil 1

6 Annahmepriifung
6.1 Priifung auf Mahaltigkeit und Ausfihrung

Fir die Prifung auf MaBhaltigkeit und Ausfiihrung gelten die Festiegungen von DIN 267 Teil 5 (2. Z. Entwurf) sinngemat,
Fir Haupt- und Nebenmerkmale gilt Tabeile 2; fir die annehmbare Qualitdtsgrenziage giit Tabelle 3.

Tabeile 2. Haupt- und Nebenmerkmale

Hauptmerkmal Nebenmerkmal !
Durchmesser d, A?genmase bundc
Linge ]
Tabelle 3. AQL-Werte
Annehmbare Qualititsgrenziage AQL
Merkmal fir Prifung far Prifung
auf Fehier auf fehlerhafte Stiicke

Hauptmerkmal 15 1.5
Nebsnmerkmal 2,5 4

6.2 Priifung der mechanischen Eigenschaften

Fir die Priifung der mechanischen Eigenschaften und Werkstoffe gelten die Festlegungen von DIN 267 Teil 5 (z. Z. Ent-
wurf) wobei der nachfolgende Biegeversuch entscheidend fiir die Beurteilung der mechanischen Eigenschaften ist. Werden
fehlerhafte Stiicke festgestellt, so sind fir jede nicht geniigende Probe zwei Ersatzproben zu entnehmen, die beide geniigen
missen. Andernfalls kann das zugehdrige Los zuriickgewiesen werden.

6.2.1 Biegeversuch

Der 2u priifende Splint wird mit seinem Auge etwa bis zur halben Lange [ eingespannt.

Splinte bis Nenndurchmesser d, = § mm diirfen nach dreimaligem Umbiegen eines Schenkeis um 90° keine Anrisse an der
Biegestelle zeigen.

Splinte iiber Nenndurchmesser d; = 5 mm miissen den gleichen Versuch nach zweimaligem Umbiegen aushaiten.
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"7 Anwendung
& : &

’ v Oberstand des kurzen Schenkels
Tabelle 4.

Nenndurchmesser d, 0o8/08|1 |12]|16]|2|25]| 32| 4| 5| 63| 8|10 13| 16| 20

) Gber | = 35/451(55]7 |9 |11 |14{20|27 |39|s6| 80|120]|170

Fir ben 3] 2535|4555

s::*: bis {25]|35|45|55({7 |9 |11 [14 |20{27|39 |56|80|120}170| =

bereich Gber| = |2 |3 |4 |5 |6|8 |9 [12|17(23 |29|{44| 69 |110|160

d Boizen 3)

2 bis |2 |3 |4 |5 |6 |8|9 [12 [17|23|29 |44|69(110|160| —
0 men |3 |3 |4 |5 |5 |66 {8 | 8{10/12 {14|16] 20| 25| 32|

2) Fiw die Zuordnung bei Schrauben giit der Gewinde-AuBendurchmesser bzw. der Durchmesser des Splintzapfens.
" 3) Fir Schisnenfahrzeuge und in Fillen, wo Boizen stoBartigen Wechssibelastungen ausgesetzt sind, wird empfohien,
den nichst groferen Spiint den Bolzendurchmessern zuzuordnen.

Die Splintiochabstinde w richten sich nach den jeweiligen Gegebenheiten und der Form des Schrauben- bzw. Boizen-
endes. Sie sind daher in den einzeinen MaBnormen angegeben. Fir Schrauben mit Kronenmuttern giit 2. 8. DIN 962
{bisher MaB { =/, vorgesehen ais MaQ [y, in DIN 962, 2. Z. Entwurf),

Zitierte Normen
DIN 267 Teil 1 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Allgemeine Anforderungen
DIN 267 TeilS (z Z Entwurf) Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Annahme-

prifung
DIN 267 Teil9 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teila mit galvanischen Uberzigen
DIN 962 {z. Z. Entwurf) Schrauben und Muttern, Bezeichnungsancaben, Formen und Ausfiihrungen
DIN 50 942 Phosphatieren von Metalien; Verfahrensgrundsitze, Kurzzeichen und Prifverfahren

1SO 1234 - 1976  Split pins — Splints

Frithere Ausgaben
DIN 92: 03.23, 10.36; OIN 94: 06.22, 05.24, 10.25, 10.36, 08.39, 10.72

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Oktober 1972 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

MaB a_min. {(Abstand der Splintenden) und Gewichte handelsiblicher SplintgroBen aufgenommen. Mageintragung fir den
Spiintiiberstand v berichtigt und auf den kurzen Schenkel bezogen. Inhait der Norm redaktionell Gberarbeitet.
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